ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ3




на предоставление услуги:
«Изготовление технологической оснастки  (Подрамники с решетками)»
1. Общие положения
В данном разделе указываются:

1.1. Полное и сокращенное наименование Заказчика.
Информация скрыта

1.2. Конечная(ые) цель(и) получения услуги.
Производство изделий чугунных Подрамник FM.2209.000.012ОТ и Решетка FM.2209.000.012ОТ, которые используются в составе конечного изделия – большие трапы для водоотвода со стилобатов, парковок, стоянок серии 605, 606, 615, 616, а так же изделий FM.2206.000.011 Решетка чугунная и FM.2206.000.012ОТ Подрамник чугунный, которые используются в составе конечного изделия – малые  трапы для водоотвода с балконов и террас серии 310, 510.


1.3. Объект, на который направлено предоставление услуги.
Производственно-торговая компания, производящая и реализующая линейки продукций для тематик водоотвод, вентиляция, сад и огород, металлоконструкции для инженерных систем.
2. Требования, предъявляемые к Исполнителю
В данном разделе указываются:

2.1. Перечень основных мероприятий в рамках предоставления услуги.
Поставщик обязуется и изготовить модельные комплекты для изделий Подрамник FM.2209.000.012ОТ, Решетка FM.2209.000.012ОТ, FM.2206.000.011, FM.2206.000.012ОТ


2.2. Требования к характеристикам результата предоставления услуги (в зависимости от вида услуги – количество, формат, объем, габариты, чертежи, содержание, технические характеристики, физические свойства, период актуальности результата, наличие соответствия ГОСТам и т.п.).
1. Точность отливки 6-6-6-0 ГОСТ 26645-85 
2. *Размеры для справок 
3. ** Размеры от острых углов 
4. Неуказанные размеры, формы криволинейных поверхностей согласно математической модели.
Максимальное отклонение от модели не  более 0,3мм 
5. Технологические радиусы скруглений не более 0,5мм 
6. Остальные требования по ГОСТ 26358-84 
8. Материал СЧ20 заменитель-СЧ25 ГОСТ 1412-85. 
9. Модельные оснастки из материала SikaBlock m945.


2.3. Наличие у Исполнителя разрешительных документов (при необходимости).
Опыт производства подобных оснасток – не менее 2х лет

2.4. Наличие у Исполнителя оборудования, инструментов, программного обеспечения и т.д., необходимых для достижения качественного результата услуги (при необходимости).
Необходимое обрабатывающее оборудование для производства данного типа оснасток.



3. Предоставляемые Исполнителю Заказчиком документы и материалы

Оригиналы чертежей:
FM.2209.000.012ОТ Подрамник чугунный (Приложение 1).
FM.2209.000.011 Решетка чугунная (Приложение 3).
FM.2206.000.012-ОТ Подрамник чугунный (Приложение 2).
FM.2206.000.011 Решетка чугунная исполнение 1 (Приложение 4).
3D-модели данных изделий.

4. Состав и содержание мероприятий


	№ п/п
	Наименование мероприятия
	Период выполнения (указывается количество календарных дней с даты подписания Договора)
	Форма результата

	1
	Подрамник чугунный FM.2209.000.012 модельный комплект

	20
	Готовая мастер модель

	2
	Решетка чугунная FM.2209.000.011 модельный комплект

	40
	Готовая мастер модель

	3
	Подрамник чугунный FM.2206.000.012ОТ модельный комплект
	20
	Готовая мастер модель

	4
	Решетка чугунная исполнение 1 FM.2206.000.011 модельный комплект
	40
	Готовая мастер модель

	ИТОГО
	40


Заполнение данной таблицы является основой к формированию Календарного плана и является обязательным

3 Настоящее Техническое задание может корректироваться по договоренности с Исполнителем (в том числе в части оформления), при этом скорректированные характеристики результата предоставления услуги должны быть не хуже характеристик, указанных в пункте 2.2 исходного Технического задания, а срок завершения исполнения услуги	должен быть не позднее срока выполнения последнего мероприятия, указанного в разделе 4 исходного Технического задания.

5. Требования к результатам работ

В данном разделе указываются:

                - Изготовленная модельная оснастка, согласно предоставленной документации и чертежам. 
                -Акт выполненных работ (в 3-х экземплярах, подписывается Исполнителем и визируется Заказчиком).






		
	(руководитель юридического лица
/индивидуальный предприниматель)
	
	(подпись)
	
	(расшифровка подписи)

	М.П.
	
	
	
	«	»	20	г.
























Приложение 1 (Подрамник чугунный FM.2206.000.012ОТ).
















Приложение 2 (Подрамник чугунный FM.2206.000.012-ОТ).













Приложение 3 (Решетка чугунная FM.2209.000.011).















Приложение 3 (Решетка чугунная исп.1  FM.2209.000.011).
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Точность отливки 6-6-6-0 ГОСТ 26645-851.
*Размеры для справок2.
** Размеры от острых углов3.
Неуказанные размеры, формы криволинейных поверхностей4.
согласно математической модели. 
Максимальное отклонение от модели не  более 0,3мм
Технологические радиусы скруглений не более 0,5мм5.
Остальные требования по ГОСТ 26358-846.
Покрытие :стекловидная (силикатная) грунтовая эмаль,7.
соответствующая условиям эксплуатации не ниже У2 по ГОСТ 9.104.
Эмалевое покрытие должно быть сплошным, 8.
прочно сцепленным с поверхностью металла.
Материал заменитель-СЧ25 ГОСТ 1412-859.
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Точность отливки 10-10-7-0 ГОСТ 26645-851.
*Размеры для справок2.
Поверхность А- поверхность для размещния литника3.
Неуказанные размеры, формы криволинейных поверхностей4.
согласно математической модели. 
Максимальное отклонение от модели не  более 0,3мм
Технологические радиусы скруглений не более 0,5мм5.
Остальные требования по ГОСТ 26358-846.
Покрытие :стекловидная (силикатная) грунтовая эмаль,7.
соответствующая условиям эксплуатации не ниже У2 по ГОСТ 9.104.
Эмалевое покрытие должно быть сплошным, 8.
прочно сцепленным с поверхностью металла.
Материал заменитель-СЧ15 ГОСТ 1412-85 или СЧ25 ГОСТ 1412-85 9.
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Точность отливки 6-6-6-0 ГОСТ 26645-851.
*Размеры для справок2.
** Размеры от острых углов3.
Неуказанные размеры, формы криволинейных поверхностей4.
согласно математической модели. 
Максимальное отклонение от модели не  более 0,3мм
Технологические радиусы скруглений не более 0,5мм5.
Остальные требования по ГОСТ 26358-846.
Покрытие :стекловидная (силикатная) грунтовая эмаль,7.
соответствующая условиям эксплуатации не ниже У2 по ГОСТ 9.104.
Эмалевое покрытие должно быть сплошным, 8.
прочно сцепленным с поверхностью металла.
Материал заменитель-СЧ25 ГОСТ 1412-859.
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Точность отливки 10-10-7-0 ГОСТ 26645-851.
*Размеры для справок2.
** Размеры от острых углов3.
Неуказанные размеры, формы криволинейных поверхностей4.
согласно математической модели. 
Максимальное отклонение от модели не  более 0,3мм
Технологические радиусы скруглений не более 0,5мм5.
Остальные требования по ГОСТ 26358-846.
Покрытие :стекловидная (силикатная) грунтовая эмаль,7.
соответствующая условиям эксплуатации не ниже У2 по ГОСТ 9.104.
Эмалевое покрытие должно быть сплошным, 8.
прочно сцепленным с поверхностью металла.
Материал заменитель-СЧ15 ГОСТ 1412-859.
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